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Detay C 
(DIN 509)

A

( )

Sermantasyonla sertleştirilmiş 
HRC : 55 ± 2
Sementasyon derinliği  0,4 mm

A

Çizen
Tarih

Kontrol
Onay

Adı İmza

Ölçek

Sayı Gereç

Resim no

A.ALP
M.KORKMAZ
K.ÇELİK

23.03.2016

9.08.2016

F-796_2_7²1:1

TTK
MADEN MAKİNALARI
FABRİKA İŞLETME 

MÜDÜRLÜĞÜ

MAZ II / 2_5 BG Sondaj Makinası Hava 
Motoru Çıkış Dişlisi

Ç 8620

1

ALIN DİŞLİ ÇARK DIŞTAN DİŞLİ
Modül Mn
Diş Sayısı

Dişlinin
Takımın

Helis açısı ve yönü
Taksimat dairesi çapı d

Refarans profili

Temel dairesi çapı

Dişli kalitesi ve diş kalınlığı toleransı                           DIN 3967
Baş kısaltılması

xProfil kaydırma faktörü

k.mn
hDiş yüksekliği

db

Eksenler arası mesafe toleransı                                  DIN 3964
Diş kalınlığı
Diş kalınlığının yay kirişi
Yay kirişi üzerindeki yükseklik ha

Sn

Dişliler arasındaki uzunluk

Eş çalışan dişli

Wk

Resim No :
Diş sayısı

k=2

Z
Mekanizma kutusunda eksenler arası mesafe E

1,5

DIN 867

0,383

_

54
F_796_2/12

49

7,11 ± 0,015

15

DIN 3972_III x 1,5

10

β

Sn_

14,095

Js7
2,645

6c25

+0,03
  0
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( )   harici Tüm Yüzeyler taşlanacak( )

NOT: Diş profilleri taşlanacaktır.

Çizen
Tarih

Kontrol
Onay

Adı İmza

Ölçek

Sayı Gereç

Resim no

A.ALP
M.KORKMAZ
K.ÇELİK

23.03.2016

9.08.2016

1:1

TTK
MADEN MAKİNALARI
FABRİKA İŞLETME 

MÜDÜRLÜĞÜ

MAZ II / 2_5 BG Sondaj Makinası Hava 
Motoru Dişlisi

2

ALIN DİŞLİ ÇARK DIŞTAN DİŞLİ
Modül Mn
Diş Sayısı

Dişlinin
Takımın

Helis açısı ve yönü
Taksimat dairesi çapı d

Refarans profili

Temel dairesi çapı

Dişli kalitesi ve diş kalınlığı toleransı                           DIN 3967
Baş kısaltılması

xProfil kaydırma faktörü

k.mn
hDiş yüksekliği

db

Eksenler arası mesafe toleransı                                  DIN 3964
Diş kalınlığı
Diş kalınlığının yay kirişi
Yay kirişi üzerindeki yükseklik ha

Sn

Dişliler arasındaki uzunluk

Eş çalışan dişli

Wk

Resim No :
Diş sayısı

k=2

Z
Mekanizma kutusunda eksenler arası mesafe E

β

Z

Sn

Sementasyon derinliği: 1,1 mm
HRC = 55 ± 2

5

DIN 3972_ III x 5

45

DIN 867

11
0,505

-

1,054
6c25

42,286

9

Js7

9,2397
7,47

9,562

9
F_796_2/9

24,36±0,012

49

F_796_2/9

Ç8620

+0,03
  0
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Kontrol
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Resim no
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K.ÇELİK

23.03.2016
23.03.2016
9.08.2016

1:1

TTK
MADEN MAKİNALARI
FABRİKA İŞLETME 

MÜDÜRLÜĞÜ

MAZ II / 2_5 BG Sondaj Makinası Hava 
Motoru Çıkış Dişlisi

Ç 86201

ALIN DİŞLİ ÇARK DIŞTAN DİŞLİ
Modül Mn
Diş Sayısı

Dişlinin
Takımın

Helis açısı ve yönü
Taksimat dairesi çapı d

Refarans profili

Temel dairesi çapı

Dişli kalitesi ve diş kalınlığı toleransı                             DIN 3967
Baş kısaltılması

xProfil kaydırma faktörü

k.mn
hDiş yüksekliği

db

Eksenler arası mesafe toleransı                                    DIN 3964
Diş kalınlığı
Diş kalınlığının yay kirişi
Yay kirişi üzerindeki yükseklik ha

Sn

Dişliler arasındaki uzunluk

Eş çalışan dişli

Wk

Resim No :
Diş sayısı

k=7

Z
Mekanizma kutusunda eksenler arası mesafe a

β

Z

Sn

Semestasyonla sertleştirilmiş
HRC=58±2
Sementasyon derinliği
0,4±0,25 mm

1,5
54

DIN 3972 _ III x 5
DIN 867

10

30,08 ± 0,02

0,332

49

F-796-2_7²

F-796-2_12²

81
76,115

6c25
Js7
2,548

+0,03
  0
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